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Verdiinner-Serie I:
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sehr schnell
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Bei Bedarf kann auch eine Mischung von Verdiinner und Verzogerer zugegeben werden. Der oben angegebene Prozentsatz ist

ein Richtwert fiir den Verdiinnungsgrad.
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(): Standard-Verdiinner KS-U 090, dariiber hinaus Verdiinner der Serie I.
2 die Zugabe von 10 % Harter PUR®-ZK verbessert Bestandigkeit und Haftung.
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sehr langsam

Wichtig: Das Druckergebnis hangt wesentlich vom Bedruckstoff sowie von den Anwendungsbedin-
gungen ab. Wir empfehlen ausdricklich, Ihren Bedruckstoff unter Ihren Anwendungsbedingungen
vor dem Auflagendruck zu priifen. Vermeintlich gleiche Materialien kdnnen von Hersteller zu Herstel-
ler, und auch von Charge zu Charge variieren. Gewisse Bedruckstoffe kdnnen mit Gleitmitteln, anti-
statischen Zusatzen oder anderen Additiven versehen sein, die das Haftungsvermégen der Farbe
beeintrachtigen.



